MOTORSTILLSTANDHEIZUNG RCH

Motorstillstandsheizungen fiir Elektromotoren und Generatoren

RCH-e [.e" - erhthte Sicherheit]

Ausfiihrung EEx e lIC

Motorstillstandsheizung, die entsprechend den Anforderungen gemai EN
50014 und EN 50018 entwickelt und gepriift wurde. Es handelt sich hierbei
um Maotorstillstandsheizungen mit besonders kleinen Abmessungen. Als zusat-
Zliche Ausstattung kdinnen diese Heizb&nder an inren Anschliissen mit Kennze-
ichnungen gemal Kundenspezifikation versehen werden [Mehrpreis). Das Hei-
zelement besteht aus einem Glasfasertrager, der mit dem Heizleiter spiralftr-
mig umwickelt ist. Dieser wird mit einem Silikonschutzmantel iiberzogen um fiir
einen ausreichenden Feuchteschutz zu sorgen. Ein zuséatzlicher
Glasgewebeschutzmantel sorgt fiir einen ausreichenden mechanischen

‘ H _A I EX Schutz. Die Anschlisse der Kaltenden werden mit Glasseidenband isoliert und

mit einem Teflonschrumpfschlauch wasserdicht verschlossen.

MOTORSTILLSTANDSHEIZUNG Das Heizband zeichnet sich besonders durch seinen geringen Durchmesser

von nur 2,8 mm und seine auBergewdhnliche Flexibilitat aus. Die Kaltenden
haben einen Nennquerschnitt von 1mm#,

EINBAU EINSATZ IN STANDARDLANGEN

Diese Motaorstillstandsheizung ist sowohl Diese Motorstillstandsheizung ist konstruiert, um im Trankprozess eingebund-
fur Erstausrister als auch far Wickeleibet- en zu werden. Sie ist fiir den Einsatz auf dem Wicklungskopf von Elektromo-
riebe verwendbar. toren vorgesehen. Das Heizband sollte so montiert werden, dass es mind-
Unsere Montagehinweise sollten unbedingt estens 70 % des Umfanges des Wicklungskopfes abdeckt. Falls es hierbei zur
beachtet werden. Uberlappung kommit, ist dafiir zu sorgen, dass zwischen den beiden Heizband-
teilen ein Abstand von mindestens 5 mm eingehalten wird, um Uberhitzungen
Wenn hdhere Leistungen als die in der Ta- zu vermeiden. Bei groeren Elekcromotoren kann es vorkommen, dass man auf-
belle angegebenen bendtigt werden, beste- grund des Energiebedarfs mehrere Heizb&nder auf jedem Wicklungskopf auf-
ht die Maglichkeit, zwei Bander mit einem bringen muss. In diesem Fall ist es sinnvoll, dass jedes Heizband nur einen Teil-
Mindestabstand von 5 mm zu montieren bereich des Wicklungskopfes abdeckt und somit mehrere Heizb&nder am
oder Heizbander der Type RCH/e/L.. zu Umfang verteilt aufgebracht werden kinnen. Hierbei ist darauf zu achten, dass
verwenden. die einzelnen Bander mit einem selbstklebenden Glasgewebeband auf dem

Wicklungskopf befestigt werden.

MONTAGE

Normalerweise werden die Heizbadnder auf dem Wicklungskopf aufgebracht
und mit in den Impragnierprozel eingebunden. Das ist die normale Vorgehens-
weise bei kleineren Motoren. Hierbei ist jedoch Vorsicht geboten, da es beim
Impréagnieren immer zum Schrumpfen des Lackes kommt. Besonders die mod-
ernen, auf Polymer-Basis hergestellten Lacke, bedingen durch die wahrend
ihrer Verarbeitung durchlaufenen thermischen Prozesse eine erhebliche
Schrumpfung. Die hierbei auftretenden Spannungen kénnen zur Zerstirung
des Heizbandes fiihren. Um das zu verhindern empfehlen wir, voar dem Trénk-
prozess das Heizband durch den Einsatz eines selbstklebenden Glasgewebe-
bandes, das in jedem Fall breiter als das Heizband ist, zu schiitzen und in Posi-

o - tion zu halten. Das Klebeband muss tiber eine ausreichende Temperaturfes-
I L tigkeit verfligen. Diese Befestigungsart ist relativ kostengiinstig und kann in
GmbH dieser Art auch von Wickeleibetrieben bei der Nachriistung von Stillstandshel-
Ihr Partner fiir innovative Technologien zungen eingesetzt werden.

Bei groBeren Motoren, bei denen mehrere Heizba&nder auf jedem Wicklung-

ﬂ Halle 3, Industriepark 2 skopf zum Erreichen der erforderlichen Heizleistung eingesetzt werden,
57938 ERzbach kénnen diese ahnlich der oben beschriebenen \Weise befestigt werden. Um
E + 49 (0)2682 9657545 eine ausreichende Befestigung zu gewahrieisten, kénnen einzelne Klebestreif-

en in ausreichendem Abstand quer tber Heizband und Wicklung geklebt
E info@pit-partner.de werden. VWahrend des Hochspannungstestes sollte die Stillstandsheizung

geerdet sein. Das Heizband selbst solite dem Hochspannungstest bei 2.000
www.pit-partner.de Volt fiir 1 Minute ausgesetzt werden.




BESTELLBEISPIEL

.RCH/e/4 /A" fur eine Motorstill-
standsheizung mit einer Lange von
762 mm und einer Heizleistung von
22 W, geeignet fur den Betrieb mit
110 Volt.

Ausfuhrung RCH/e/L..
Hierbei verdoppelt sich die Leistung
gegenuber den Referenztypen.

@Piu ..

Ihr Partner fur innovative Technologien

Halle 3, Industriepark 2
57539 Etzbach

+ 49 [0)2682 9657545
info@pit-partner.de

www.pit-partner.de

@|uojo

TECHNISCHE DATEN

Betriebsspannung:
Ausfiuhrung A = 110 Volt (auch fur 115 Volt einsetzbar)
Ausfiuhrung B = 240 Volt [von 220 Volt bis 240 Volt zugelassen)

Prifspannung: 2 kV
Male:
Heizelement: mind. 2,8 mm bis max. 4 mm

Verbindung: 5 mm bis 6,5 mm

Zulassung: BAS No. Ex 98E3248 U
ATEX-Zertifikat: BASOODATEX2103U

Zuleitung:
Serienmaliig 0,50 m lange flexible isolierte Litzen an beiden
Enden des Heizbandes

Nennquerschnitt: 1mm? Isolierung aus TEFZEL

Auszugskraft: Eine maximale Kraft von 2 kg sollte nicht Uber-
schritten werden.

Mechanischer Aufbau

@ Kaltenden aus fexibler Kupferimze 1 mm2
mit TEFZEL-isolierung 0.8 mm dick und
Aderendhiiisen

@ Glasfiberband selbstidebend, um den
- ;Lrg - - Krimpverbinder mit einem Teflon-
|_ Schrumpfschiauch versiegelt

@ Heizelement aus Ni/ Cr oder Cu/Ni
' spiralfarmig um eine Glasseidenseele

gewickelt und mit einer 0.8 mm starken
Silikonisolierung versahan

(2 Gaster als Aut ung
o/ o bt

Heizleistungs-Langentabelle

T | /0 /5.
Lange in mm 305 1018 1067

JA=110V W 12w 20W 22w 28W 30w 42W  48'W
/B=240V W 12w 20W 22w 28W 30W 42W  48W

NACHRUSTUNG

Bitte beachten Sie, dass Motorstillstandsheizungen der Type RCH/ e ein Halb-
fabrikat der Fa. RTL sind. Sie sind konstruiert und gefertigt fir den Einsatz auf
dem Wicklungskopf von Elektromotaren, und missen in den Impragnierung-
sprozess eingebunden werden. Dies gilt fur die Félle, in denen die Heizbander
wahrend des Fertigungsprozesses angebracht werden. Fir den Fall, dass es
zu einer Nachriistung kommt, ist dafiir Sorge zu tragen, dass die Heizbander
gemaB den obigen Angaben angebracht werden und durch zwei Anstriche
mit dem entsprechenden Imprégnierlack abzudecken sind. Diese Lackschicht
muss ausreichend durchharten, damit die thermische Leitfahigkeit und der
Feuchtigkeitschutz gewahrleistet ist.




